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(57) Abstract: The invention relates to a device for machining structural components, namely for turning on a lathe rotation -sym- 
metric structural components on radially interior machining surfaces of a structural component. The device comprises a boring bar 
(23) which substantially extends in the axial direction and a tool support (24) which substantially extends in the radial direction and 
carries a lathe tool (27). According to the invention, the boring bar (23) has a projection (25) that substantially extends in the radial 
direction and that can be coupled with the tool support (24) that substantially extends in the radial direction. The radial dimensions 
of the projection (25) of the boring bar (23) and the tool support (24) are adapted to the dimensions of a hub bore (26) of the structural 
component (10) to be machined in such a manner that the boring bar (23) and the tool support (24) can be inserted in the hub bore 
(26) when decoupled and that the lathe tool (27) received by the tool support (24) can be brought to rest against the radially interior 
machining surfaces (16) of the structural component (10) when coupled. 

(57) Zusanunenrassung: Die Erfindung betrififl eine Vorrichtung zur Bearbeitung von Bauteilen, namlich zur Drehbearbeitung von 
rotationssymmetrischen Bauteilen an radial innenliegenden Bearbeitungsflachen eines Bauteils. Die Vonichtung verfiigt uber eine 
sich im wesentlichen in axialer Richtung erstreckenden Bohrstange (23) und einen sich im wesentlichen in radialer Richtung erstre- 
ckenden Werkzeugtrager (24), 
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der ein Drehwerkzeug (27) tragi. ErfindungsgemaB weist die Bohrstange (23) einen sich im wesentlichen in radialer Richtung 
erstreckenden Vorsprung (25) auf, der mit dem sich im wesentlichen in radialer Richtung erstreckenden WerkzeugtrSger (24) zusam- 
menkoppelbar ist, wobei die radialen Abmessungen des Vorsprungs (25) der Bohrstange (23) und des Werkzeugtragers (24) an die 
Abmessungen einer Nabenbohrung (26) des zu bearbeitenden Bauteils (10) derart angepasst sind, dass die Bohrstange (23) und der 
Werkzeugtrager (24) in entkoppeltem Zustand in die Nabenbohrung (26) einfiihrbar sind, und dass in zusammengekoppeltem Zu- 
stand das im Werkzeugtrager (24) gelagerte Drehwerkzeug (27) an die radial innenliegende Bearbeitungsflachen (16) des Bauteils 
(10) zur Anlage bringbar ist. 



